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1. Miljøteknisk beskrivelse 

 

1.1 INDLEDNING 

 

Citech A/S er en 100% underleverandør indenfor jern og –metalindustrien. 

Arbejdet udføres som bestillingsarbejder. 

Vi bearbejder i mange forskellige materialer, f.eks. Rustfrit stål, aluminium, messing 

Plast og sort stål. Produktionsarealet er ca. 1900 m2. 

Virksomheden vurderes som, ”Virksomheder i øvrigt, der foretager forarbejdning af jern, 

stål eller metaller med et  hertil indrettet produktionsareal. På 1000 m2 eller derover”, jf. 

bekendtgørelse nr. 646  af 29. juni 2001 om godkendelse  af listevirksomheder. 

 

Citech har ikke tidligere været miljø godkendt af Ballerup kommune, da Citech’s 

produktions areal har været <1000 M2. 

 

Citech har nu produktion i nogle af Meinckes gl. lokaler. Meinckes maskinværksted som 

Citech i dag har overtaget har været/ og er stadig miljø godkendt af Ballerup kommune. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

1.2 NØGLETAL  

 

Navn: Citech A/S 

 

CVR: 14111077 

 

Adresse: Tonsbakken 10, 2740 Skovlunde 

 

Kommune: Ballerup 

 

Matr. Nr.: 14 dd, Skovlunde by, Skovlunde                        

 

Etableret: 1992 

 

Virksomhedens ejer: Preben Christensen 

 

Direktør: Preben Christensen 

 

Grundejer: Haas-Meincke A/S ??? 

 

Antal ansatte: 38 

 

Arbejdstid: Mandag til lørdag : 06:00 – 18:00 

 

Tilsynsmyndighed: Ballerup Kommune 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

1. 3 BELIGGENHED OG ETABLERING 

 

Adresse 

 

Virksomheden er etableret på matr. nr. 14 d.d. Skovlunde by, Tonsbakken 10, 2740 

Skovlunde. 

 

Byplan og servitutter 

 

Området ved Tonsbakken er omfattet af bestemmelserne i Ballerup-  Måløvs Kommunes 

”Partiel Byplanvedtægt nr. XIV”. 

 

Der er ifølge vedtægten udlagt områder til erhvervs-, bolig- og offentlige formål. 

 

Erhvervsområdet er opdelt i to områder: 

 

-  et område for større industrivirksomheder 

-  et område for mindre virksomheder 

 

Citech A/S er beliggende i området for større industrivirksomheder. 

 

Det i byplanvedtægten omhandlende boligområde (haveboliger) er beliggende vest for 

virksomheden. Ballerup Boulevard er beliggende mellem erhvervsområdet og 

boligområdet. 

 

 

 



 

 

 

 

 

Nærmeste bolig område: 

 

Nordvest for virksomheden i en afstand af ca. 250 m:  

Parcelhuskvarter. Ballerup Boulevard er placeret mellem erhvervsområdet og 

boligkvarteret. 

 

Etablering 

 

Virksomheden Citech A/S blev startet i 1992 og havde til huse, på Tonsbakken 16 – 18. 

Den 1. september 2005 overtog Citech A/S Meinckes maskinværksted og flyttede siden 

hen alle sine aktiviteter til denne adresse hvor vi nu har bopæl på Tonsbakken 10 i 

Skovlunde. 

 

1. 4  INDRETNING OG DRIFT 

 

Indretning 

Virksomheden er indrettet i en fabriks- og administrationsbygning med et bebygget areal 

på ca. 1925  m2. Produktions- og lagerarealet udgør ca. 255 m2. 

Kontorer 103 m2 

Maskinværksted 1925 

Råvarelager 255 

Kantine - 

Omklædnings rum 63 

  

  

 

 



Alle arbejdsprocesser foregår indendørs. 

 

Udenoms arealerne er henholdsvis befæstede med asfalt og ubefæstede. 

Virksomheden har ingen nedgravede tankanlæg el.lign. 

 

 

Driftstid og antal ansatte 

 

Der arbejdes dagligt i 2-holdsdrift kl. 6 - 18 og 14:45 – 23:50 samt lørdage kl. 6-18. 

Virksomheden har i alt 38 ansatte heraf er 35 beskæftiget i produktionen. 

 

Produktion 

Virksomheden er en 100% underleverandør. Vi arbejder i de fleste almindelige materialer 

såsom, aluminium, rustfrit stål, alm. Jern, samt gængse plasttyper. Vi arbejder 

udelukkende ud fra kunde specifikke tegninger og forskrifter. De almindeligste processer 

er fræs, drejning, og boring. Vi svejser meget lidt. Det er enkelte små ting til vores kunde 

som vi bor til leje hos. (Haas Meincke). 

 

Den interne transport sker ved hjælp af rulleborde, palleløftere, og udenfor lejlighedsvis 

ved hjælp af gasdreven gaffeltrucks, som vi låner af Haas Meincke. 

 

Der foretages ikke overfladebehandling i form af maling, affedtning o.lign. Disse aktiviteter 

udføres udenbys. 

 

Virksomhedens produktionsafsnit består af: 

 

.  Råvarelager 

.  Maskinværksted 

.  Svejsekabine 

.  Montage 

.  Kontrolrum 

 



 

 

 

Maskinparken består af: 

 

 

Type Maskine Antal 

Manuelle Fræser 3 

Manuelle Drejebænke 3 

CNC Bearbejdningscentre 12 
 

CNC Drejecentre 11 

Søjleboremaskine 5 

Svejseværker 2 

Presse 1 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

Råvarer og hjælpestoffer 

 

Virksomhedens forbrug af råvarer er opgjort til: 

Dette er ca. tal. 

 

Type Forbrug i 2011 

(Tons) 

Rustfrit Stål 100 

Aluminium 80 

Sort Stål 5 

Plast 

 
2 

 

Tabel 1: Forbrug af råvarer 

 

*Rustfrit står er af typen AISI 304/316 og AISI 303 der indeholder ca. 18/20% 

chromforbindelser og ca. 8/10% nikkel. 

 

Virksomhedens forbrug af hjælpestoffer er opgjort til: 

 

 

Type 

Forbrug i 2011 

 

Køle / smøremiddel 1200L 

Vangeolie 400L 

Hydraulik olie 600L 

Smørefedt 10 KG 



Elektroder / Tråd 50KG 

Gas 4 flasker 

Tabel 2: Forbrug af hjælpestoffer 

Ventilationsanlæg 

Virksomheden har etableret 9 ventilationsafkast til det fri – alle er ført ca. 2 m over tag. 

 

Der er etableret procesventilation fra:  

 

.  CNC- styrede maskiner. 

.  Svejsekabine. 

.  Båndslibere. 

.  Rundsav 

 

 

Fyringsanlæg 

Ejendommen opvarmes med fjernvarme fra I/S Vest forbrænding. 

 

 

Energiforbrug 

 

Energiforbruget er p.t. årligt ca. ???????  (1.100.000 kwh. Hele huset)  

 

 

Kloaksystem 

Ejendommen er tilsluttet det offentlige kloaksystem for regn- og spildevand. 

 

Fra virksomheden udledes ca. 1735 m3 sanitært spildevand pr. år og ca. 15 m3 

processpildevand pr. år samt regn- og overfladevand. 

 

 

1. 5 RENERE TEKNOLOGI 

 



Virksomheden foretager løbende gennemgang af processer og arbejdsgange med henblik 

på procesoptimering, minimering af råvareforbrug og affaldsfrembringelse. 

 

Virksomheden (Haas-Meincke) har i 2000 etableret et omvendt osmoseanlæg for fjernelse 

af opløste salte i ledningsvandet. Det rensede vand opsamles i reservoirtank og anvendes 

til bearbejdningsmaskinerne. 

 

Hver måned foretages analyse af maskinernes kølvand. Analysen udføres af leverandøren 

af køle/smøremidlet. 

 

Medarbejder fra Ballerup Kommune (Kasper Ullum) har ved sidste miljø tilsyn på 

virksomheden set at Citech har fået en speciel ventil monteret på maskinerne så der 

bruges mindre vand samt forbruget af kølesmørremiddel begrændses. 

 

1.  6 FORURENING 

 

Luft 

Virksomhedens emissioner til det fri stammer primært fra følgende anlæg: 

 

.  23 CNC-maskiner. 

.  1 Svejsekabiner. 

.  1 Båndslibere 

 

Procesudsug fra alle CNC-maskinerne er ført til renseanordning inden afkast til det fri. 

Renseanordningen består af et udskilleranlæg, hvor olie og vand adskilles samt af to 

olietågefiltre. Udskilt olie opsamles og bortskaffes efter forskrifterne. 

I september 2002 er virksomhedens 4 olietågefiltre udskiftet med 2 nye af typen 

PlymoVent ME-2 olietåge. Ifølge databladet er filtret opbygget med et finfilter af glasfiber 

(filterklasse F7) og et HEPA absolutfilter af glasfiber (filterklasse H12). 

Begyndelsesudskilningsgraden for absolutfiltret er mellem 99, 97 og 99,99%. Filtret er 

dimensioneret til et luftvolumen på max. 2.500 m3/h. Filtrene er monteret med lydalarmer. 

 



Procesudsug fra svejsekabiner er ført til posetilteranlæg inden procesluften føres til det fri 

over tag. Der anvendes henholdsvis TIG-svejsning og CO2-svejsning. CO2-svejsning 

anvendes kun på emner af ulegeret  jern. 

 

Der svejses i emner af: 

 

.  Rustfrit står med elektroder, UTP 68 MOLC, Tråd, TIG 316 LSI. 

.  Ulegeret står med elektroder, Femax 3360. 

 

Det er meget lidt Citech A/S svejser, det begrændser sig måske til 1 - 2 timer pr. uge. 

 

Procesudsug fra båndsliber er ført over 2 filteranlæg inden afkast til det fri. Det første 

anlæg er et grov filter (filterklasse G4) med en udskilningsgrad større end 90%. Det andet 

anlæg er et finfilter (filterklasse F5/EU5 med en udskilningsgrad større end 97%. Den 

samlede procesventilation fra båndslib er 10.000 m3/h. 

Filtrene er uden alarmordning. 

 

Alle komfort- og procesventilationsanlæg er ført til fri med afkast ca 2m over tag. 

 

Støj 

Virksomhedens produktion foregår indendørs, hvorved støjpåvirkningen af det ydre miljø 

begrænses. 

 

Udsugningsventilatorer er placeret indendørs eller på tag (indkapslet). Kompressor er 

placeret indendørs. 

 

Der forekommer varetransport af 3 - 4 vare- og lastbiler dagligt indenfor normal arbejdstid, 

hertil forekommer almindelig transport med truck på arealet. 

 

BST Storkøbenhavn A/S har i april – maj 2001 udført en bestemmelse af den 

støjbelastning som virksomheden giver anledning i naboområderne hele døgnet. 



Resultaterne fremgår af BST-rapport: Ekstern støj, sagsnr.: 108961, Sasib Nordic A/S, 

Tonsbakken 10, 2740 Skovlunde. 

 

Støjbelastningen er bestemt ved måling af de enkeltes støjkilders kildestyrke og beregning 

af den hertil hørende udbredelsesdæmpning. Målinger og beregninger er udført i overens- 

stemmelse med vejledning nr. 5, 1993: ”Beregning af ekstern støj fra virksomheder”. 

 

Hovedresultaterne af undersøgelsen er: 

Beregningspunkt 

 

Grænseværdi 

I DB(A) * 

Nuværende 

Støjniveau i DB (A) 

Støjniveau ved 

Etablering af 

lyddæmper 

Sømose Å 

Beregn. Pkt. 1 

 

40/35/35 

 

37 

 

28 

Åben lav 

bebyggelse 

Ballerup boulevard 

 

 

45/40/35 

 

 

35 

 

 

35 

Skel til nærmeste 

nabo, Tonsbakken 

 

60/60/60 

 

51 

 

48 

    

 

Grænseværdierne gælder for dag/aften/nat i henhold til Miljøstyrelsens vejledning nr. 

5/1984. 

Ubestemtheden på målingerne/beregningerne er fastsat til 3 dB. 

Det er vurderet, at støjen ikke indeholder tydeligt hørbare toner eller tydeligt hørbare 

impulser. 

 

Målingerne viser, at Meincke A/S / Citech A/S i den nuværende situation støjer lidt over 

eller lige netop kan overholde støjgrænseværdien 35 dB (A), hvis alle afkast er belastet 

med fuld kildestyrke.- 

 

BST har beregnet at der ved etablering af lyddæmpere på de 5 mest støjende afkast vil 

støjgrænserne kunne overholdes med stor margen. 



 

Det ligger ikke i virksomhedens strategi at opgradere aftenholdet. 

 

Spildevand 

 

Fra virksomheden i form af gl. kølesmørremiddel suges op i store beholder, som så 

bagefter bliver afhentet vognmand, og kørt til kommune kemi. 

  

Vask af diverse kabinetter med sæbevand og højtryksrenser foretages i vådrum. 

Spildevandet ledes til gulvafløb som via sandfang og olie- og benzinudskiller 

(opsamlingskapacitet: 250 l) er tilsluttet ejendommens spildevandssystem. Sandfang og 

olieudskiller tømmes og bortskaffes ved Leif M. Jensen. 

 

Type Mængde pr. år Oplag Transportør 

Metalspåner 

Aluminium/rustfrit 

Bronze 

 

20 tons 

Udendørs i 
overdækket 
container 

Skrothandler: 

Kronborg Metal 

Metalspåner 

Jern 

 

10 tons 

Udendørs i 
overdækket 
container 

Skrothandler: 

Kronborg Metal 

Daglig 

Renovation 

Papir / Pap 

 

 

2 tons 

Udendørs i lukket 

Container 

 

Marius Pedersen 

Skrald 

Brandbart 

 

 

10 tons 

Udendørs i lukket 

Container 

 

Marius Pedersen 

Olie 

 

4000 L Indendørs i 
palletanke i plast 

Dansk Olie Genbrug 

 

    



Oliudskilleraffald 

 

500 Kg Lukket beholder Slamsugning: 

Leif M. Jensen 

Kommune Kemi 

Tabel 6: Affaldsopgørelse 

 

 

Udover de tabel 6 listede affaldstyper foretages separat indsamling af papir, lyskilder, 

batterier. 


